SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
D-05.03.05.27
Wykonanie warstwy s§cieralnej

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem specyfikacjiaswymagania techniczne wykonania i odbioru robétazamych z wykonaniem warstwy
scieralnej nawierzchni z betonu asfaltowego wg PBES25-2000 grubid w-wy 4,0 cm.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosoyaha dokument przetargowy i kontraktowy przy zleicanrealizaciji
robét zwizanych z przebudawdrogi gminnej nr 494019P w m. Zabtocie.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyaasad prowadzenia robot aw@nych z wszystkimi czyngoiami
umazliwiajacymi i mapcymi na celu wyznaczenie w terenie przebiegu tpasaebudowywanego ggu drogowego i
obejmuj:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot

- dostarczenie materiatow

- wyprodukowanie mieszanek mineralno-asfaltowej dlawy wiazacej i $cieralnej i ich transport na miejsce

wbudowania

-posmarowanie lepiszczem kredwi urzdzen obeych,

- rozlozenie | zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej- w-ggjeralne;.

- obckcie kravedzi i posmarowanie emulspsfaltowa

- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technigiz

1.4. Okreslenia podstawowe

Podstawowe okitenia & zgodne z obowiujacymi, odpowiednimi normami i definicjami podanymi$&T D-00.00.00.
“Wymagania ogolne” pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogodlne wymagania dotyaeze rob6t podano w SST D-00.00.00. “Wymagania odddke 1.5

Za jaka¢ zastosowanych materiatdw wykonanych robét, ichdngé z wymaganiami niniejszych SST oraz za zgédrm
dokumentagj projektovs i poleceniami layniera odpowiedzialny jest wykonawca robot.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materialdw, ich pozyskiwania i skladowania padam SST D-00.00.00. “Wymagania
ogolne” pkt.2.

2.2. Materialy do warstwy scieralnej

Do warstwyscieralnej naley stosowa kruszywa tamane kl. LILII ; gat. 1,2, grysywiry kruszone z surowca naturalnie
rozdrobnionego.

Lp Rodzaj materiatu Wymagania wobec materiatw
zaleznosci od kategorii ruchu
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1 Kruszywo tamane granulowane: PN-B-11112:1996
;) / surowca skalnego kl. 1, 1; gal 1.2
b) z surowca sztucznegaugle 1-w.
pomiedziowe; i stalownicze)
2 Kruszywo tamane zwykte PN-B-11112:1996
kIl 1l; gal. 1,2
Zwir i mieszanka PN-B-11111:1996 KI. I, Il
4 [Grysu izwiru kruszony z surowca pkt. 2.3.
naturalnie rozdrobnionego kil II; gat. 1, 2
5 |Piasek PN-B-11113:1996 gal. 1, 2
6 |Wypetiacz mineralny PN-61 /S-96504
Pyly z odpylania w otaczarce
Popioty lotne
7 | Asfalt drogowy PN-65/C-96170
D35,D50, D70,D100
8 |Polimeroasfalt drogowy DES30A,B DE80 ABC, DP80

2.3. Klasy grysow izwiréw kruszonych.

2.3.1. Wymagania wobec grysuwwiru kruszonego w zaimosci od klasy

LP. Cecha Klasa
I 1l 1l
2 3 4 5
Scieralndi¢ w bebnie kulowym: <25,0 <35,0 <45,0
a) po petnej liczbie obrotéw, ¥rm) <25,0 <30,0 <35,0
b) po 1/5 petnej liczby obrotow, %
2 [ Nasikliwosé, % [m/m) <1,5 <25 <5,0
3 |Mrozoodpornéé, % (m/m) <25 <5,0 <10,0
2.3.2. Gatunki gryséw. Wymagania wobec grysow mnaédiie rozdrobnionego surowca skalnego wzaéci od gatunku .

Wymagania wobec grysu w zatexsci od gatunku

wymiary w procentach

2.3.3. Gatunkiwiru kruszonego. Wymagania wobaeiru kruszonego w zaimosci od gatunku. Wymagania wobewiru

kruszonego w zaimosci od gatunku
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Lp. Cecha Gatunek
1 2 3
1 2 3 4 5
1 [Zawart@¢ ziarn przekruszonych <10,0 <15,0 <20,0
2 |Ziarna mniejsze 1i0,075 mm, odsiane na mokro
a) dla aruy frakcii od 2 mm do 6.3 m <1,k < 2 <3.E
b) dla frakcji powyej 6,3 rnm <0,8 <15 <20
3 |Zawartd¢ frakcji podstawowychacznie
a) dla arupyv frakciiod 2 mmdo 6.3 r > 80.( >80.( >60.C
b) dla frakcji powyej 6,3 mm >85,0 >85,0 >65,0
4 [Podziarno
a) dla grupy trakcji od 2 mm do 6,3 mm <150 <15,0 <30,0
b) dla frakcji powyej 6,3 mm <10,0 <10,0 <250
5 [Nadziarno, zawartg ziarn <8,0 <10,0 <15,0
6 |Zanieczyszczenia obce <0,1 <0,2 <0,3
7 | Zawartd¢ ziarn nieforemnych <250 <30,0 <35,0
8 |Zanieczyszczenia organiczno barwa cieczy nie ciemniejsza od baryy
wzorcowej wg obowizujacej
normy



wymiary w procentach

Lp. Cecha Gatunek
1 2 3
1 2 3 4 5
1 [Zawartg¢ ziaren przekruszonych >70,0 >60,0 >50,0
2 |Ziarna mniejsze 1i0,075 mm odsiane na mokro <1,5 <25 <35
3 Zawarta¢ frakcji podstawowychacznie >80,0 >75,0 >60,0
a) dla grupy frakcji od 2mdo 6,3 mm >85,0 >80,0 >75,0
b) dla frakcji powyej 6,3 mm,
4  |Podziarno <15,0 <20,0 <30,0
a) dla grupy frakcji od 2 mm do 6,3 mm <10,0 <15,0 <250
b) dla frakcji powyej 6,3 mm
5 Nadziarno, zawar§6 ziaren <8,0 <10,0 <15,0
Zanieczyszczenia obce <0,1 <0,2 <0,3
Zanieczyszczenia organiczne barwa cieczy nie ciemniejsza od barwy wzorcowe|

wg obowhzujacej normy

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu
Ogoblne wymagania dotygeze sprztu podano w SST D-00.00.00. “Wymagania ogdlne”, Pkt
3.2. Sprat

Minimalna wydajné¢ wytwérni 100 Mg/h

Ukladanie mieszanki ni@ odbywa si¢ jedynie przy uyciu mechanicznej uktadarki o wydajwdb skorelowanej z
wydajnaicia otaczarki i posiadagej nastpujace wyposaenie

a) automatyczne sterowanie pozwaiaj na utéenie warstwy zgodnie z zadon niwelet oraz grubécia,

b) elementy wibrujce/ptyta/ do wsfpnego zagszczania wraz ze sprawregulacy czgstotliwosci i amplitudy drga

¢/ uradzenie do podgrzewania elementéw roboczych uktadark

- Do zagszczania mieszanki nalestosowa nastpujace walce:

- walce gtadkie stalowe statyczne dwuwatowe lekkiednie,

- walce gtadkie stalowe statyczne trzywatcinenie,

c) walce gtadkie stalowe dwuwatowe wibracyjne lekki

d) walce ogumione ¢ikie o regulowanym gnieniu w oponach w granicach 0,2 do 0,8 MPa,

e) walce mieszane typu K 12 z przednim wibracyjwaicem gtadkim stalowym i umieszczonymi na tylrasj — kotami
pneumatycznymi bez binika.

Wyboér rodzaju walca do zaszczenia pozostawiagsWykonawcy w zalenosci od jego maliwosci oraz grubéci
warstwy, wymaganego wskisika zagszczenia, rodzaju mieszanki i wietlod godzinnej produkcji otaczarki. W kaym
przypadku naley uzy¢ walec ogumiony lub mieszany.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST D-00.00.00. “Wymagag@ne” pkt 4.
4.2. Transport mieszanki

Transport mieszanki powinien spekiaastpujace warunki:

- do transportu mieszankiywa¢ samochodéw samowytadowczych wypasaych w pokrowce brezentowe,

- czas transportu mieszanki nie raoprzekracz& dwoch godziny z jednoczesnym spetnieniem warurdehawania
temperatury wbudowania,

- samochody powinny charakteryzasi pojemndcia min. 5 Mg,

- powierzchng wewrgtrzng skrzyni wywrotek przed zatadunkiem sprySkeodkiem zapobiegagym przyklejaniu si
mieszanki,

- samochody naly wyposay¢ w plandeki , ktérymi naley przykry¢ mieszank w czasie transportu.

4.3. Transport kruszywa



Kruszywo mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegaaih je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa luto jisgkcji i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-0000®/ymagania ogolne” pkt.5.
Przed przysipieniem do rob6t naky oznakowd drog; zgodnie z projektem organizacji ruchu na czas pozngnia robot
zatwierdzonym w trybie przewidzianym Dz.U. Nr 1poz. 1729 z 2003 r.

5.2. Zakres robo6t

Wykonawca przedstawi ynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmegnam robot, uwzgbniajace wszystkie
warunki, w jakich kdzie wykonana warstwa z mieszanki mineralno-bitumég.

5.3. Projektowanie mieszanki mineralno-bitumicznej

Za przygotowanie receptur odpowiada Wykonawca,ykpdzedstawi je liynierowi do zatwierdzenia. Receptury powinny
by¢ opracowane dla konkretnych materiatdw zaakceptgelarwczéniej przez Zamawiapego i przy wykorzystaniu
reprezentatywnych prébek tych materiatow.

Receptury zostanopracowane w oparciu o ngstijace zrodta:

- wytycznej niniejszej specyfikacji i SST

- wyniki wykonanych peinych badanateriatow

- hormie PN-S-96025-2000 ,Drogi samochodowe i lgitoive. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania”

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowe polega

- doborze sktadnikéw mieszanki

- doborze optymalnej ikei asfaltu

- okresleniu jej wtasciwosci i poréwnaniu wynikow z zat@niami projektowymi,

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna dui& sig w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przezezy
graniczne.

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki maireej wynosa:

Przechodzi przez od 0O mmdo 12,8 mm
0d-do
25.0
20,0 100-100
16,0 90-100
12.8 80-100
9.6 69-100
8,0 62-93
6.3 56-87
4,0 45-76
2,0 35-64
zawartg¢ ziarn >2,0 36-65
0,85 26-50
0,42 19-39
0,30 17-33
0,18 13-25
0,15 12-22
0,075 7-11

Zawartd¢ asfaltu w mieszance mineralno - asfaltowej powiraaiera sic 5- 6,5 %

Wymagania dla mieszanki mineralno - bitumicznej

* rodzaj mieszanki - 0/12,80

» modli | sztywndci petzania nie wymaga stabiktoprébek wg metody Marshalla w temp. 623,50 kN
« odksztalcenie wg metody Marshalla w temp. 600-- 5,0 mm

 wolna przestraew probkach wg metody Marshalla w temp. 60"C -45% ( v/v )

« wypetnienie wolnej przestrzeni w probkach wg ndgtdarshalla - 75,0 - 90,0 %

» wskanik zagoszczenia warstwy - > 98,0 %

* wolna przestraew warstwie- 1,5-5,0% (v/v)

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien¢ bystalony na podstawie badgrébek wykonanych wg metody
Marshalla. Prébki powinny spetrdiav/w wymagania.

5.2.2. Wytworzenie mieszanki mineralno-bitumicznej
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5.2.2.1. Wykonawca przed przypieniem do produkcji wykona w obedimd Inzyniera, kontrola produkcg w postaci
zarobu prébnego. Zaréb probny nalenajpierw wykondé na sucho w celu sprawdzenia dokladmalozowania
kruszywa a nagpnie z dodatkiem lepiszcza. Sprawdzenie zaweirttepiszcza nagpuje po przeprowadzonej
ekstrakcji. Odchytki masy dozowanych sktadnikéw &tesunku do masy poszczegoélnych skladnikéw) nieinoy
by¢ wigksze od * 2%.

5.2.2.2. Mieszankmineralno - asfaltownalery wytwarza& na gosco w otaczarce .

5.2.2.3. Dozowanie sktadnikébw mieszanki mineralstaiowej w otaczarkach, w tym tak wstpne, powinno b§
zautomatyzowane i zgodne z recepbbocz, a uradzenia do dozowania sktadnikow oraz pomiaru tenipgra
powinny posiadaaktualneswiadectwo legalizacji i byokresowo laboratoryjnie sprawdzane.

5.2.2.4. Kruszywo z wypetniaczem powinnothyysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineradyskata wtéciwa
temperatug do otaczania asfaltem. Maksymalna temperaturacggo kruszywa nie powinna dwyzsza nk 170°C(
w zaleznosci od rodzaju asfaltu).

5.2.2.5. Asfalt w zbiorniku powinien Byogrzewany w spos6b gredni, z uktadem termostatowania, zapeveaan
utrzymanie temperatury 145°C - 165°C. Temperatuiasmanki mineralno-asfaltowej powinnag siniesci¢ w
granicach od 140°C - 170°C. Mieszankineralno-asfaltow o temperaturze wgzej lub niszej naley traktowa
jako odpad produkcyjny.

5.2.2.6. Przed przygtieniem do wbudowania mieszanki nglé&kazdorazowo wykoné odcinek prébny, ktéry unitiwia
sprawdzenie poprawla wykonania warstwy przyayciu konkretnego spetu.

5.2.3. Przygotowanie podiza

Powierzchnia podia pod nawierzchai wiazaca powinna by czysta i sucha. Dla uzyskania dobregoapnénia
migdzywarstwowego przed uteniem warstwy scieralnej, najespryska warstwe podbudow emulsj asfaltowy w ilosci
0,6 kg/nt asfaltu po odparowaniu wody z emulsji. Powierzahpbwinna by skropiona z wyprzedzeniem 0,5 h na
odparowanie wody.

5.2.4. Wbudowanie mieszanki.

Uktadanie mieszanki powinno odbyivaic w sprzyjajcych warunkach atmosferycznych l.j. przy suchég¢plej pogodzie

, W temperaturze povigj 10 st. C. Zabrania siuktadania mieszanki w czasie deszczu. oraz silv@gtru V>16m/s .

Przed przysipieniem do ukladania powinna dwyznaczona niweleta. Ukladanie powinno odbéwi w sposob cigty,

bez przerw. Zagszczanie nawierzchni nalerozpocaé¢ od krawdzi nawierzchni kirodkowi. Temperatura zagzczanej

mieszanki powinna wynosinie mniej nk 140°C. Wykonanie ztzy poprzecznych wynikagych z pocatku lub kaica

dziennej dziatki naley wykona przez réwne obetie krawedzi a nasfpnie posmarowanie lepiszczema@a podiine

powinny by wykonane po obeciu krawgdzi i posmarowaniu lepiszczem. Warstygeralna powinna mienasgpujace

cechy:

a) Szeroké& warstwy obramowanej i nieobramowanej powinné byodna z dokumentacprojektowve.

b) Nawierzchnia powinna Byréwna. Nieréwnéci podiwne i poprzeczne warstw asfaltowych mierzone wg B8831-
04 lub rownowana metod, nic powinny by wicksze od 9 mm.

c) Spadek poprzeczny ,edne wysokéciowe , ¢ warstwy w planie oraz grubé warstwy powinny b§ zgodne z

dokumentagj projektovy.

Odchytki wymiarow nie powinny biywicksze od :

- spadek poprzeczny -+0,5%

- rzedne wysokéciowe -  *1.0 cm

- 0§ warstwy w planie -+5,0cm

- grubc¢ warstwy- = 10 %

d) Nieobramowany brzeg warstwy asfaltowej powirtigé rowno obcity lub wyprofilowany (1:1) i pokryty asfaltem.

c) Wyglad warstwy wizacej powinien mié jednolity tekstue, bez miejsc przeasfaltowanych , porowatych. tuszagzh s¢

i spckanych.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci roboét

Ogolne wymagania dotyaeze kontroli jakéci rob6t podano w SST D-00.00.00. "Wymagania ogbpie.6.
6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-00.00.00. "Wymagania odtpie. 6.
6.2.2. Badania przed przysipieniem do robét
Przed przysipieniem do robét Wykonawca wykona badania lepiszezpetniacza oraz kruszyw przeznaczonych do

produkcji mieszanki mineralno - asfaltowej i prziead wyniki tych bada Inzynierowi do akceptaciji.
-5-



6.3. Badania w czasie robo6t

6.3.1. Czstotliwos¢ oraz zakres bada i pomiarow.
Badania i pomiary w czasie wytwarzania mieszankiaralno - asfaltowej na dziennej dziatce robocadgay wykonywa
w nizej podanym zakresie i egtotliwosci:
- uziarnienie mieszanki mineralnej ¢ 2 prébki,
- dozowanie sktadnikéw- dozoragjty,
- sktad mieszanki mineralno - asfaltowej pobranejytwérni- | prébka,
- wihasciwosci asfaltu —dla kadej dostawy,
- wihasciwosci wypetniacza- 1 na 100 Mg,
- wihasciwosci kruszywa- 1 na 200 Mg i przy kdej zmianie,
- temperatura sktadnikéw mieszanki mineralno — asfadf- dozor cigty,
- temperatura mieszanki mineralno — asfaltowej zdkaojazd przy zatadunku i w czasie wbudowania,
- wyglad mieszanki mineralno — asfaltowej-zky pojazd przy zatadunku i w czasie wbudowania,
- wihasciwosci prébek mieszanki min.-asf. pobranej w wytwdjeden raz dziennie.
6.3.2. Uziarnienie mieszanki mineralne;.

Probki do bada uziarnienia mieszanki mineralnej nalepobr& po wymieszaniu kruszyw, a przed podaniem asfaltu.
Krzywa uziarnienia powinna lbyzgodna z zaprojektowanv recepcie laboratoryjnej.

6.3.3. Sktad mieszanki mineralno — asfaltowe;j.

Badanie skladu mieszanki mineralno - asfaltoweggalna wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001:1967. Miypowinny
by¢ zgodne z receptaboratoryjma z toleranci podamn ponize;j :

Sktadniki mieszanki mineralno Tolerancja zawartei skladnikow mieszanki
asfaltowej mineralno - asfaltowej wzgllem sktadu
zaprojektowanego przy badaniu pojedynczgj
probki metod ekstrakciji
% m/m
Ziarna pozostage na sitach o oczkach +5,0
#(mm)
3,5;22,4,;25,0;20,0;16,0;12,8;11,2;9,4;8
,0:6,3;5,0:4,0;2,
0.85; 0,42; 0.30- 0,18- 015- 007 +3,0
Ziarna przechodge przez sito o +2,0
oczkach 0.075 mm
Asfalt 0,5

6.3.4. Badanie wi&ciwosci asfaltu.

Dla kazdej cysterny naley okresli¢ wiasciwosci asfaltu zgodnie z PN-C-96170:1965.

6.3.5. Badanie wiéciwosci wypetniacza

Na kazde 100 Mg ziaytego wypetniacza naty okresli¢ wiasciwosci wypetniacza zgodnie z PN-S-96504:1961.
6.3.6. Badanie wiéciwosci kruszywa.

Zagzszczenie i wolna przestnzev warstwie powinny by /-godne z wymaganiami ustalonymi w recepcie latooygne;.
6.3.7. Modut sztywndci pelzania

Modut sztywndci petzania okrdony na prébkach wyetych z warstwy, powinien lyzgodny z ustalonym w recepcie
laboratoryjnej.

6.3.8. Wyghd warstwy.

Wyglad warstwy wazacej powinien mié jednolity tekstug, bez. miejsc przeasfaltowanych, porowatych, tugagzh sg i
spekanych.



7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne wymagania dotygze obmiaru podano w SST D-00.00.00. “Wymaganiaroggbkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarowi robét jest 1fvykonanej nawierzchni w-wicieralnej o okréonej grubdci- 4,0 cm .
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogolne wymagania dotyaze odbioru rob6t podano w SST D-00.00.00.“Wymagagiéine” pkt. 8.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne wymagania dotyaee ptatnéci podano w SST D-00.00.00.“Wymagania ogolne” pkt.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
Cena wykonania 1warstwyscieralnej nawierzchni obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- dostarczenie materiatow ,
- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowsgjittansport na miejsce wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem krgdzi urzdzen obcych i krawznikow,
- rozlozenie i zagszczenie mieszanki mineralno- asfaltowej,
- obckcie kravedzi i posmarowanie asfaltem,
- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji teclznigj.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-65/C-96170:1965 Przetwory asfaltowe. Asfalt dnwg.

PN-B-11113:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywa nahealo nawierzchni drogowych.
Piasek.

BN-73/6771-03 Projektowanie mas betonu asfaltowego.

PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tam#m@awierzchni drogowych.

PN-B-11111:1996 Kruszyw mineralne. Kruszywa nangalo nawierzchni drogowych.
Zwir i mieszanka.

PN-S-96504:12961 Drogi samochodowe. Wypetniacz &amy do mas bitumicznych.

BN-68/8934-04 Drogi samochodowe. Pomiar résan@mawierzchni planografem i tat

PN-S-96504:1961 Nawierzchnia. Mieszanki mineralitarbiczne. Badania.

PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lothiskowe. exehnie asfaltowe. Wymagania

PN-87/S-02201 Drogi samochodowe. Nawierzchnie dregdodziat, nazwy,
okreslenia.

PN-67/S-04001 Drogi samochodowe- Metody liawias mineralno-bitumicznych i
nawierzchni bitumicznych

PN-61/S-96504 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamjieltnmas bitumicznych.

» Katalog Wzmocnig i Remontow Nawierzchni Podatnych i PotsztywnychWfRNPP - 2001) Warunki techniczne.
Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94. |BDil#994.

» Zasady projektowania betonu asfaltowego cgksdonej odporni na odksztatcenia trwale. Wytyczne oznaczania
odksztalcenia i modutu sztywfm mieszanek mineralno — bitumicznych metogetzania pod obgieniem
statycznym. IBDIM - Zeszyt 48/1995.



